RAULICO SPECIAL AW ISO 68

Descripcién
Fluido para sistemas hidraulicos de alto rendimiento, que proporciona una proteccion y rendimiento de

Altos estandares.

Aplicaciéon
* Se recomienda especialmente para uso en sistemas en que la demulsibilidad no sea critica, siendo
utilizadoen sistemas hidraulicos de alta presion, tales como autoelevadores, control de equipos de mineria,

maquinas para moldeo o inyeccion de plasticos, prensas y maquinas automaticas.

Beneficios

¢ Esta formulado con aceites basicos parafinicos y aditivos que evitan el desgaste y la corrosion de las
piezas lubricadas.

¢ Su aditivacion le garantiza resistencia a la oxidacion y a la formacion de espuma.

+ Puede ser empleado en sistemas hidraulicos automotrices, como los de maquinas agricolas, tractores y excava-

doras.

Niveles y especificaciones

Testde estabilidad térmica CINCINNATIMACHINE P-68 (ISO 32)
P-70 (1SO46)

P-69(1SO68)

De filtrabilidad DENISON HF-0

HF-2

Eaton Vickers [-286-S, M2950-S, siendo indicado cuandoes
requerido un aceite DIN 51524 parte 2 categoria HLP.
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Guia de uso
@ Transporte m Magq. Vial # M. Agricola ﬁ Industria
1/4 de Galon F) 1 Galon [ Balde5Gal. [ Tambor de 55 Gal.

Analisis Tipicos
GRADO 15O __“
____ Método [ |

Densidad a 15,6°C g/ml ASTM D 4052 0,886
Punto de Inflamacion (COC) °C ASTM D 92 238
Punto de Fluidez 1 ASTM D 5950 -30
Viscosidad a 40°C cSt ASTM D 445 69,60
Viscosidad a 100°C cSt ASTM D 445 9,8
Indice de Viscosidad ASTM D 2270 122
TAN mgKOH/g ASTM D 664 0,5
Corrosion En Lamina De Cobre ASTM D130 1A

Salud y seguridad
Para mayorinformacién sobre seguridad, medio ambiente y salud, consultar la hoja de seguridad del producto.
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